
第 1 页 / 共 4 页

韶关本地自动化立体仓库

生成日期: 2025-10-27

方案介绍

采用立体货架和堆垛机等设备，使堆垛机在立体货架之间的巷道沿水平和竖直方向行走，根据计算机的指令将
以托盘承载的货物通过电机驱动的货叉存入指定的货位，或从指定货位将货物取出。

解决方案

1、货架高度可达30米甚至更高，减少土地占用面积

2、自动无人化作业，降低人力成本

3、与ERP系统可实现数据无缝对接与实时智能的生产调度

4、消灭仓库内的混乱状况，降低管理难度

5、提高货物存取及运送的作业效率

航瑞优势

航瑞掌握国际较为先进的堆垛机设计与制造技术，结合多年积累的项目实施经验和对客户行业需求的洞察，提
供业内性价比较优的自动化仓储解决方案。
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该系统既可以在已有的仓库基础上进行改造升级，*运作，也可以与包装生产线实现衔接。韶关本地自动化立体
仓库

   虽然目前我国的仓储物流正处于升级阶段，向着自动化智能化方向发展。其一，在电商的迅速发展下，使
得众多的供应商向着系统集成所转型，使得客户的质量与利润不断上升；其二，由于劳动成本的增高，再加上
国家政策大力的扶持，出台了各种政策文件；其三，随着制造业等外包需求的释放和仓储地位的加强。4、该如
何升级仓储智能化（1）、在上游阶段，供应商能够提供硬件的设备制造以及软件的开发。硬件部分主要包括立
体仓库货架、分拣输送组成的基本骨架，由堆垛架、机器人、AGV、叉车、激光、视觉识别等组成的主要设备，
及各类摄像头、识别调度等辅助设备。（2）、在中游阶段主要是以集成系统为主，实际上就是由物流装备与物
流软件开发，然后根据企业的行业特征使用不同的装备及软件，来进行设计建造物流系统。（3）、在下游阶段
只要是应用到各个行业的智能物流系统，医药、汽车、电商、快递、冷链等行业。5、发展前景据预测，在未来
的智能仓储存在着巨大的市场需求，在2020年的规模将超过954个亿。由于智能仓储细分的市场规模巨大，发展
前景广阔，只要体现在了土地成本上升带给自动化立体库的优势，而且快递行业的高度发展，使得自动分拣要
求精度高。韶关本地自动化立体仓库自动化管理提高了仓库的管理水平。

自动化立体仓库可以提高空间利用率   
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早期立体仓库的构想，其基本出发点就是提高空间利用率，充分节约有限且宝贵的土地。在西方有些发达国家，
提高空间利用率的观点已有更深刻的含义，节约土地，已与节约能源、环境保护等更多的方面联系起来。有些
甚至把空间的利用率作为系统合理性和先进性考核的重要指标来对待。立体库的空间利用率与其规划紧密相连。
一般来说，自动化高架仓库其空间利用率为普通平库的2-5倍。这是相当可观的。   

利用系统的库位管理功能，更可以及时掌握所有库存货物当前所在位置，有利于提高仓库管理的工作效率。在
立体仓库中常见的有堆垛机设备，但是堆垛机的重量很大，在长期使用过程中，在对仓库地面造成很大损伤的
同时也会磨损设备自身的底座。座椅在进行立体仓库的设计时候需要对仓库的进行科学合理的设计，尤其是它
的受力承载能力设计，需要考虑到仓库中会使用哪些仓储设备，需明确他们会对地面造成的压力，设计出能够
承受这种压力的地面，减少相关设备和地面的磨损程度。仓库安全监控系统主要是帮助管理人员对仓库日常安
全进行有效的管理。

   自动化立体库作为现在物流系统中的重bai要组成部分，是du一种用于存放货物的多层高架仓库系统。它
由立体货架、堆垛机、输送机、搬运设备、托盘、管理信息系统及其他wai围设备构成。能按指令自动完成存
储作业，并能对库存货位进行自动管理，在现代化企业中发挥了重大作用。自动化立体bai仓库简称立体仓库.
一般是指采用几du层、十几层乃至几十层高zhi的货架储存单元货物,用相dao应的物料搬运设备进行货物入库
和出库作业的仓库.由于这类仓库能充分利用空间储存货物,故常形象地将其称为“立体仓库”.自动化立体仓库
是现代物流系统中迅速发展的一个重要组成部分,它具有节约用地、减轻劳动强度、消除差错、提高仓储自动化
水平及管理水平、提高管理和操作人员素质、降低储运损耗、有效地减少流动资金的积压、提高物流效率等诸
多优点.与厂级计算机管理信息系统联网以及与生产线紧密相连的自动化立体仓库更是当今CIMS(计算机集成制
造系统)及FMS。明确自动化立体仓库与上游、下游衔接的工艺过程。韶关本地自动化立体仓库

立体仓库在实现自动化的基础上，逐步朝着智能化方向前进，用户对技术更新带来体验的重视程度也不断
提高。韶关本地自动化立体仓库

自动化仓库:自动化仓储技术阶段，自动化技术对仓储技术和发展起了重要的促进作用。 50年代末和60年
代，相继研制和采用了自动导引小车（AGV）、自动货架、自动存取机器人、自动识别和自动分拣等系统。70年
代和80年代，旋转体式货架、移动式货架、巷道式堆垛机和其他搬运设备都加入了自动控制的行列，但这时只
是各个设备的局部自动化并各自**应用，被称为"自动化孤岛"。随着计算机技术的发展，工作重点转向物资的
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控制和管理，要求实时，协调和一体化，计算机之间、数据采集点之间、机械设备的控制器之间以及它们与主
计算机之间的通信可以及时地汇总信息，仓库计算机及时地记录订货和到货时间，显示库存量，计划人员可以
方便地作出供货决策，他们知道正在生产什么、订什么货、什么时间发什么货、管理人员随时掌握货源及需求。
信息技术的应用已成为仓储技术的重要支柱。韶关本地自动化立体仓库


